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Рекомендации по работе с корончатыми сверлами:

1) Правильный подбор количества оборотов вращения шпинделя в соответствии с Ø сверла и твердостью стали.(если ваш станок имеет несколько скоростей или плавную регулировку)

2) Обильное охлаждение СОЖ!!! (использование обычной воды не допустимо, т.к. охлаждение водой быстрое, сверло при этом проходит дополнительную закалку и становиться более хрупким; при использовании воды сверло и машина подвержены коррозии металла; вода также не содержит никаких смазывающих свойств, пример: если сверлить обычным сверлом и простой дрелью, сверло идет гораздо хуже, чем если его смазать маслом или солидолом..)

3) Подача сверла должна быть постоянной, умеренной, стружка при этом «сливной»!

4) Обязательно, использование выталкивающего штифта (пилота, клапана), кроме случаев рассверловки или смещения отверстия, если штифт при этом не упирается в металл.

5) Следить за режущей кромкой сверла, т.е. производить вовремя заточку сверла.

6) Сверловка пакета (несколько пластин): после просверливания одной из пластин, необходимо поднять шпиндель вытащить керн, снять стружку и продолжить сверление. Если керн остался внутри сверла, и вы продолжаете сверлить следующую пластину, то сверло может сломаться!

7) Не сверлить горячий металл, сразу после термической резки, т.к. металл вязкий, а сверло хрупкое и работает на высоких оборотах.

8) При использовании сверл на магнитных станках, следить, что бы станок был надежно намагничен, поверхность при этом должна быть ровной и очищенной.

